TRANSLAK 5.1
Lakier wodorozcienczalny
ftalowy modyfikowany elektroizolacyjny
schnacy w temp. podwyzszonej

Symbol : PKWiU: 24.30.11-70.00-20-0000-XX
KTM: 1316-210-28000-6XX
Kolorystyka : bezbarwny
Norma : ZN / RAFIL — 2826: 2003
Przeznaczenie : Do pokrywania powierzchni stalowych Iub stalowych uprzednio

fosforanowanych, ze szczegdlnym uwzglednieniem elektroizolacyjnego powlekania
blach i tasm elektrotechnicznych (pradnicowych i transformatorowych).

Charakterystyka ogolna : Powloki charakteryzuja si¢ bardzo dobra wykrawalnoscia,
odpornoscia termiczna, doskonala przyczepnoscia do podloza, bardzo duza
elastycznoscia, twardoscia 1 odpornoscia na uderzenia. Ponadto sa odporne na olej
transformatorowy, okresowe dziatanie wody oraz posiadaja bardzo dobre wlasciwosci
elektroizolacyjne 1 przydatnos$¢ do spawania.

Wiasnosci wyrobu :

- gestose g/cm3 , max 1,0
- lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
wtemp. 20 £2 °C, s 30
- zawarto$¢ czesci lotnych, % wag., najwyzej 49
- zawarto$¢ czgsci nielotnych, % ob;. 45
- zakres pH 8,5+9,5
- przydatnos¢ do rozcienczania woda, % wag., min. 50
- grubo$¢ warstwy, mokrej um 2+7
- grubos$¢ warstwy, suchej um 1+3
- zuzycie teoretyczne, przy gruboéei 1um, dm®/m’ 0,002
przy grubosci 3pm, dm?*/ m? 0,007
- zalecana ilo$¢ warstw 1
- temperatura zaplonu, °C, min. 80
- okres gwarancji, miesigcy 12
- opornos¢ izolacji o grubosci 1,8+2 um, mierzona aparatem
Franklina: w [Q x cm?] $rednio: 12
w [A] $rednio: 0,35
- napigcie przebicia w [V]: 40 +90
- odporno$¢ na temperature, °C: dzialanie ciagte : 180°C
dziatanie szokowe: 600°C

- odporno$¢ na 10 minutowe dziatanie atmosfery azotu w temp. 400°C: dobra



Stosowanie :

1. Podloze : Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ odtluszczone,
oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-1:1996 1 odpylone, zgodnie z przyj¢ta
technologia powlekania.

2. Metody nakladania : Polewanie wielostrumieniowe, powlekanie na walcach, natrysk

pneumatyczny lub zanurzanie.
- lepko$¢ robocza lakieru: 15 + 20 s (kubek Forda nr 4 w temp. 20 + 2 °C) .

3. Przygotowanie lakieru: Przed przystapieniem do malowania lakier dokladnie wymieszac,
w razie potrzeby rozcienczy¢ woda oraz skorygowac pH. Warto$¢ pH lakieru koryguje
si¢ przez dodatek regulatora aminowego pH. Po 1 h od momentu rozcienczenia lakier
moze by¢ uzyty do nanoszenia powlok.

Rozcienczalnik : woda pitna
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda pitna
4. Warunki malowania :
— temperatura podioza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 25 °C oraz o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
—  temperatura otoczenia nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +35 °C.
Przed suszeniem z dolnych krawedzi malowanych elementoéw nalezy usunaé¢ nadmiar
farby gabka lub bibuta.

5. Czas schnigcia do osiagniecia 7 stopnia: w temp. 145 +2 °C najwyzej - 30 min.*,

w temp. 180 £ 5 °C najwyzej - 10 min.*,
w temp. 280 £ 5 °C najwyzej - 1 min.*,

Przed wlozeniem do pieca powloki aklimatyzowaé ok. 20 min. w temp 20 + 2 °C.

* Powtoki mozna suszyé w zakresie temperatur od 145°C do ok. 600 + 700°C, odpowiednio
regulujac czas suszenia ( np. w 145°C — 30 min., w 280°C — ok. 1 min. ). W przypadku suszenia
powlok w piecu tunelowym, systemem ta§mowym, mozna czas aklimatyzacji skroci¢ do minimum
lub z niej zrezygnowaé. Wyzej wymienione czasy zaleza od pojemnosci cieplnej malowanych
elementdéw, grubosSci natozonej powltoki, pozadanych wlasciwosci mechanicznych pokrycia
lakierowego etc., w zwiazku z czym decyzj¢ o czasie suszenia i aklimatyzacji nalezy kazdorazowo
podejmowac w oparciu o wstgpne proby.

6. Czas do nakladania kolejnej warstwy : po catkowitym ostygnigciu uprzednio suszonej
powtoki (i powlekanego detalu).

Warunki BHP i P-PoZ : Nalezy przestrzegaé zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, _transport: Przechowywa¢ w opakowaniach szczelnie zamknigtych,
w temperaturze 5+25°C, w miejscach ostonigtych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od zrodet ciepta. Dopuszcza sie
czasowe (kilkudniowe, np. na okres transportu) przebywanie wyrobu w temperaturach
ujemnych, do (- 15°C), bez uszczerbku dla wlasciwosci uzytkowych farby.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.

RADOMAT 11 5.2

Farba ftalowa modyfikowana wodorozcienczalna
do gruntowania schnaca w piecu



Symbol : PKWiU 24.30.11-70.00-40-XXXX-XX
KTM  1316-221-28XXX-XXX

Kolorystyka : szara jasna, szara ciemna lub wg indywidualnych uzgodnien
Norma : PN-C-81900: 1997, rodzaj 11

Przeznaczenie : Farba RADOMAT II przeznaczona jest do gruntowania - zwlaszcza metoda
zanurzania - powierzchni stalowych, stalowych fosforanowanych 1 zeliwnych.
Farba ta ma zastosowanie glownie w przemysle motoryzacyjnym i metalowym.

Charakterystyka ogolna :. Farba RADOMAT II schnaca w piecu ma bardzo dobre wlasnosci
antykorozyjne. Po utwardzeniu tworzy powloki o bardzo dobrej przyczepnosci do
podloza 1 migedzywarstwowej, twarde, elastyczne, odporne na uderzenia i inne
uszkodzenia mechaniczne oraz odporne na dziatanie wody, etyliny 1 mgtly solne;j.

Wiasnosci wyrobu :

- gestosé , g/em’ , max 1,6

- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

wtemp. 20 £2 °C, s 50 + 80

- zawarto$¢ czesci lotnych, % wag., max 37

- zawarto$¢ czesci nielotnych, % ob;. 44

- zakres pH 8,5+9,5
- zdolno$¢ do rozcienczania woda, % wag., najwyzej 35

- grubo$¢ warstwy mokrej, pm 70

- grubo$¢ warstwy suchej, um 30

- zuzycie teoretyczne, przy grubosci 30pum, dm’/m’ 0,07
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2

- okres gwarancji, miesigcy 24

Stosowanie :
1. PodloZe : Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ starannie

odtluszczone 1 oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN - ISO 8501; 1996 lub pokryte

warstwa fosforanow.



2. Metody naktadania : Szczegblnie zalecane zanurzanie, ale rowniez natrysk pneumatyczny,
watek, pedzel.
Zalecana lepko$¢ robocza (kubek Forda nr. 4 w temp. 20+2°C): 18+22s

3. Przygotowanie farby: Przed malowaniem farbg nalezy doktadnie wymieszac 1 w razie
potrzeby rozcienczy¢ do lepkosci roboczej woda destylowana lub demineralizowana,
wprowadzang do wyrobu matymi porcjami przy ciaglym mieszaniu, po czym sprawdzi¢
warto$¢ pH 1 jesli nie miesci si¢ ona w zakresie 8,5+9,5 skorygowac ja przez dodanie
aminowego regulatora pH. Nastepnie pozostawi¢ w temp. pokojowej na kilka godzin
w celu usunigcia pecherzykow powietrza (aby zapobiec zbytniemu napowietrzeniu
farby nalezy unika¢ intensywnego jej mieszania).

Rozcienczalnik : woda demineralizowana
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda demineralizowana

4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +35 °C.

5. Czas schniecia w temp. 145 +2 °C:
stopien 7, najwyzej - 30 min
Przed wlozeniem do pieca powloki nalezy wstepnie podsuszy¢ w temperaturze otoczenia
przez 20 + 30 min.

6. Czas do nakladania kolejnej warstwy: po calkowitym ostygnigciu suszonej uprzednio
warstwy.

7. Nastepne wymalowania: Po ostudzeniu do temperatury otoczenia i1 przeszlifowaniu
ewentualnych zanieczyszczen powlokowych, mozna naklada¢ kolejne warstwy
lakierowe: podklady migdzywarstwowe lub emalie dekoracyjno-ochronne. Nie ma
istotnych przeciwwskazan co do typu kolejnych wymalowan. Najczesciej stosuje si¢
podktady ftalowo-karbamidowe lub poliestrowe 1/ lub emalie ftalowo-karbamidowe.

Warunki BHP i p-poZ : Nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Wyrob przechowywaé w opakowaniach szczelnie zamknigtych
w temperaturze 5+25°C, w miejscach ostonigtych przed opadami atmosferycznymi
1 promieniami stonecznymi oraz polozonych z dala od Zrodet ciepta..

Farba poliestrowa 5.3
wodorozcienczalna do gruntowania
do wielostrumieniowego polewania

Symbol : PKWiU 24.30.11-70.00-4X-XXXX-XX
KTM 1316-222-3XXXX-XXX

Kolorystyka : czarna, czarna matowa lub wg uzgodnien z klientem

Norma : PN-C-81902:1997; rodzaj 1



Przeznaczenie : Jako jednowarstwowe zabezpieczenie antykorozyjne 1 dekoracyjne
powierzchni stalowych lub stalowych fosforanowanych do naktadania gléwnie metoda
wielostrumieniowego polewania (a takze natryskiem pneumatycznym lub przez
zanurzanie). Farby te sa stosowane przede wszystkim w przemysle motoryzacyjnym.

Charakterystyka ogdlna : Powloki charakteryzuja si¢ jedwabistym potyskiem (lub matem),
dobra przyczepnoscia do podloza, dobrymi wilasciwosciami mechanicznymi, wysoka
twardoscia. Ponadto sa odporne na dziatlanie wody, etyliny oraz czynnikow
korozyjnych.

Wiasnosci wyrobu :

- gestosé , g/em’ , max 1,6

- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

wtemp. 20 £2 °C, s 50 + 80

- zawarto$¢ czesci lotnych, % wag., czarna 45

czarna matowa 39
- zawarto$¢ czesci nielotnych, % ob;. 47
- zakres pH 8,5+9,5
- zdolno$¢ do rozcienczania woda, % wag , najwyzej 40
- grubo$¢ warstwy, mokrej pm 60
- grubo$¢ warstwy, suchej um 30
- zuzycie teoretyczne, przy grubosci 30pum, dm’/m’ 0,06
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2
- okres gwarancji, miesigcy 24

Stosowanie :

2. Podloze : Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ odtluszczone
1 oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN-ISO 8501-1; 1996 lub pokryte §wieza warstwa
fosforanow cynku zgodnie z przyj¢ta technologia powlekania.

2. Metody nakladania : Polewanie wielostrumieniowe, natrysk pneumatyczny lub
zanurzanie.
- lepko$¢ robocza farby: 20 + 24 s ( kubek Fordanr 4 w temp. 20 £2 °C)

3. Przygotowanie emalii: Przed malowaniem farbg¢ nalezy doktadnie wymiesza¢ 1 w razie
potrzeby rozcienczy¢ do lepkosci roboczej woda destylowana lub demineralizowana,
wprowadzana do wyrobu matlymi porcjami przy ciagtym mieszaniu, po czym sprawdzi¢



warto$¢ pH 1 jesli nie miesci si¢ ona w zakresie 8,5+9,5 skorygowac ja przez dodanie
aminowego regulatora pH. Nastegpnie pozostawi¢ w temp. pokojowej na kilka godzin
w celu usunigcia pecherzykow powietrza (aby zapobiec zbytniemu napowietrzeniu
farby nalezy unika¢ intensywnego jej mieszania).
Rozcienczalnik : woda deminaralizowana lub destylowana
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda pitna

4. Warunki malowania :
—  temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz 0 3 °C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
—  temperatura otoczenia nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +35 °C.

Przed suszeniem z dolnych krawedzi malowanych elementow nalezy usunq¢ nadmiar
farby gabkq lub bibulq.

5. Czas schnigcia : w temp. 160 £ 2 °C
stopien 7, najwyzej - 0,5h
Przed wlozeniem do pieca powloki nalezy wstepnie podsuszy¢é w temperaturze
otoczenia przez 20 + 30 minut.

6. Czas do nakladania kolejnej warstwy : po calkowitym ostygnigciu suszonej uprzednio
warstwy.

8. Nastepne wymalowania : Nie ma istotnych przeciwwskazan co do typu kolejnych
wymalowan. Najczesciej stosuje si¢ podkiady ftalowo-karbamidowe lub poliestrowe
1 emalie ftalowo-karbamidowe, emalie RADOKOR-WE, -WEZ, -WEZT produkcji
RAFIL S.A.

Warunki BHP i P-PoZ : Nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Wyrob przechowywaé w szczelnie zamknig¢tych opakowaniach
w temperaturze 5+25°C, w miejscach ostonigtych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od Zrédet ciepta.




RADOKOR - WP 54.1

Farba wodorozcienczalna antykorozyjna

schnaca w piecu

Symbol : PKWiU 24.30.11-70.00-50-XXXX-XX

KTM 1316-223-28XXX-XXX
Kolorystyka : szara jasna , popielata jasna lub wg indywidualnych uzgodnien
Norma : ZN / RAFIL - 2851: 1997

Przeznaczenie : Do pierwszego antykorozyjnego pokrywania powierzchni stalowych,
stalowych ocynkowanych, fosforanowanych, zeliwnych lub jako samodzielne
wymalowanie tych powierzchni. Farba ma zastosowanie glownie w przemysle
motoryzacyjnym (do malowania felg, elementow podwozia, detali samochodowych),
elektromaszynowym, metalowym, elektronicznym, opakowan blaszanych.

Charakterystyka ogolna _: Utwardzone powloki charakteryzuja si¢ bardzo dobra
przyczepnoscia do podloza, dobra wytrzymato$cia mechaniczng (twardo$¢, odpornosé
na uderzenia, tlocznos¢, elastyczno$¢) oraz dobra odpornoscia korozyjna (odpornosé
na dziatanie mgtly solnej i atmosferaliow).

Wilasnosci wyrobu :
- gestose g/cm3 , max 1,4

- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

wtemp. 20 £2 °C, s 60 + 100
- zawartos¢ czesci lotnych, % wag., 42
- zawarto$¢ czesci nielotnych, % ob;. 44
- zakres pH 8,0+9,0
- zdolno$¢ do rozcienczania woda, % wag., najwyzej 20
- grubo$¢ warstwy, mokrej pm 70
- grubo$¢ warstwy, suchej um 30
- zuzycie teoretyczne, przy grubosci 30pum, dm’/m’ 0,07
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2
- okres gwarancji, miesigcy 3

Stosowanie :



~

. PodloZe: Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ odtluszczone
1 oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-1, 1996 lub pokryte warstwa fosforanow.
Powierzchnie ocynkowane zmy¢ woda z dodatkiem §rodka powierzchniowo czynnego lub
2 % roztworu amoniaku, nastgpnie optukac czysta woda i wysuszy¢.

N

Metody naktadania : Natrysk pneumatyczny, pedzel, watek.
- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza (kubek Forda nr 4, temp. 20 £+ 2 °C): 60+100 s

“w

. Przygotowanie farby: Przed malowaniem farbg¢ nalezy dokfadnie wymiesza¢ 1 w razie
potrzeby rozcienczy¢, po czym pozostawi¢ wyrob pod przykryciem na ok. 2 h w temp.
pokojowej w celu usunigcia pecherzykdéw powietrza (odpowietrzenia wyrobu).

Rozcienczalnik : woda pitna
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda pitna

4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
—  temperatura otoczenia nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +35 °C.

5. Czas schniecia : w temp. 130 +2 °C:
stopien 6 min., najwyzej - 0,5h
Przed wlozeniem do pieca powloki nalezy wstepnie podsuszy¢ przez 30 minut
w temp. 20 + 2 °C, a nastepnie przez 10 min. w temp. 80 + 2 °C.

6. Czas do nakladania kolejnej warstwy : po calkowitym ostygnigciu suszonej uprzednio
warstwy.

7. Nastgpne wymalowania:  emalie piecowe produkcji RAFIL, przede wszystkim
RADOKOR -WE, -WEZ, -WETZ.

Warunki BHP i P-PoZ : Nalezy przestrzega¢ zasad 1 przepisow BHP i p. poz. zawartych
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Wyrob przechowywac¢ w opakowaniach szczelnie zamknigtych,
w temperaturze 5+25°C, w miejscach ostonigtych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od Zrodet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.



RADOKOR-WE 5.4.2
RADOKOR-WE-Z 543
RADOKOR-WE-Z-T 5.4.4

Emalie wodorozcienczalne schngce w piecu

Symbol : PKWiU: 24.30.11-70.00-96-XXXX-XX RADOKOR-WE (rodz.A)
KTM: 1316-262-29XXX-XXX,
PKWiU: 24.30.11-70.00-94-XXXX-XX RADOKOR-WE-Z (rodz. B)
KTM: 1316-262-28XXX-XXX,
PKWiU: 24.30.11-70.00-92-XXXX-XX RADOKOR-WE-Z-T (rodz. B)
KTM: 1316-262-27XXX-XXX

Kolorystyka :  wg kolorystyki RAL lub indywidualnych uzgodnien

Norma : ZN/ RAFIL - 2891: 1999

Przeznaczenie : Do ostatecznego pokrywania zagruntowanych lub nie zagruntowanych
powierzchni stalowych, stalowych ocynkowanych, fosforanowanych, zeliwnych.
Zalecana szczegllnie do malowania detali w przemysle motoryzacyjnym, metalowym,
elektronicznym, elektromaszynowym, opakowan blaszanych. RADOKOR-WE-Z
nadaje si¢ do malowania powierzchni lekko zatluszczonych, lekko zabrudzonych
1 niedoktadnie oczyszczonych, a RADOKOR-WE-Z-T jest ponadto odporny na
dziatanie grzybow plesniowych 1 moze by¢ eksploatowany w klimacie tropikalnym.

Charakterystyka ogdlna : Powloki charakteryzuja si¢ wysokim potyskiem, bardzo dobra
przyczepnoscia do podloza 1 migdzywarstwowa, dobrymi wlasciwosciami
mechanicznymi (odporno$¢ na uderzenia, twardo$¢, tlocznos¢, elastycznosc¢), dobra
odpornoscia na dzialanie benzyny, substancji ropopochodnych, olejow napgdowych
i1 roslinnych, wody i wilgoci.

Wilasnosci wyrobu :

- gestose g/cm3 , max 1,3
- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
wtemp. 20 £2 °C, s 80 + 120
- zawartos¢ czesci lotnych, % wag., 45
- zawarto$¢ czesci nielotnych, % ob;. 41
- zakres pH 8,0+9,0
- zdolno$¢ do rozcienczania woda, % wag., najwyzej 5
- grubo$¢ warstwy, mokrej pm 70
- grubo$¢ warstwy, suchej um 30
- zuzycie teoretyczne, przy grubosci 30pum, dm’/m’ 0,07
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2

- okres gwarancji, miesigcy 3



Stosowanie :

1. Podloze : Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania odtluszczone i oczyszczone
do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-1: 1996 lub pokryte warstwa fosforanow, albo
zagruntowane farba RADOKOR-WP.

W przypadku emalii RADOKOR-WE-Z i WE-Z-T dopuszcza si¢ ich naktadanie na
powierzchnie lekko zatluszczone, lekko zabrudzone 1 niedokladnie oczyszczone.

2. Metody naktadania : Natrysk pneumatyczny 1 hydrodynamiczny, zanurzanie.
Natrysk pneumatyczny: lepko$é 80 - 120 s (kubek Forda nr. 4 w temp. 20 +2 °C)
Parametry natrysku hydrodynamicznego:
- Srednica dyszy: 0,23 - 0,33 mm ( 0,009 - 0,013")
- ci$nienie na dyszy: 120 - 200 baréw,
Zanurzanie: lepko$¢ ok. 25 s (kubek Forda nr. 4 w temp. 20 + 2 °C ); w tym
przypadku dla uzyskania zalecanej grubosci 30 um konieczne jest nalozenie 2+3
warstw wyrobu.

3. Przygotowanie emalii: Przed malowaniem emali¢ doktadnie wymiesza¢ 1 w razie potrzeby
rozcienczy¢, dodajac nie wigcej niz 5 % wody, po czym pozostawi¢ wyrdb pod
przykryciem na ok. 2 h w celu usunigcia pecherzykow powietrza (odpowietrzenia
wyrobu).

Rozcienczalnik : woda pitna
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda pitna

4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +35 °C.

5. Czas schnigcia w temp. 130 £2 °C:  stopien 6 - ok. 0,5 h
Przed wlasciwym suszeniem w temp. 130 +2 °C, powloki nalezy wstepnie podsuszy¢
przez co najmniej 30 minut w temp 20 +2 °C, a nastepnie przez co najmniej 20 min.
w temp. 80 +2 °C.

6. Czas do naktadania kolejnej warstwy : po catlkowitym ostygnigciu detali suszonych
piecowo (czas stygnigcia zalezy od pojemnosci cieplnej detali).

7. Poprzednie wymalowania : farby do gruntowania RADOKOR-WP produkcji RAFIL S.A.

Warunki BHP i P-Poz : Nalezy przestrzega¢ zasad oraz przepisow BHP i p. poz. zawartych
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Wyrob przechowywaé¢ w opakowaniach szczelnie zamknigtych,
w temperaturze 5+25°C, w miejscach oslonigtych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz potozonymi z dala od zrodet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.



IZOLAFIL

5.6

Farba wodorozcienczalna elektroizolacyjna

modyfikowana
Symbol : PKWiU 24.30.11-70.00-99-0086-XX
KTM 1316-290-06860-7XX
Kolorystyka : szara
Norma : ZN / RAFIL - 2830: 2004

Przeznaczenie: Do elektroizolacyjnej ochrony powierzchni blach zelaza czynnego,
stosowanych do maszyn elektrycznych i transformatorow w klasie termoodpornosci F
1 H, pracujacych w warunkach klimatu umiarkowanego 1 tropikalnego.

Charakterystyka ogolna : Powloki farby po utwardzeniu sa dobrze przyczepne do podloza,
elastyczne, odporne na dzialanie podwyzszonej temperatury (do 180 °C) i posiadaja

dobre wlasciwosci elektroizolacyjne.

Wiasnosci wyrobu :

- gestosé, glem’,

- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4,
wtemp. 23 £2°C, s

- zawarto$¢ czesci lotnych, % wag. max.
- zawarto$¢ czesci nielotnych, % obj. ok.
- zakres pH
- grubos¢ warstwy, mokrej pm
suchej um
- zuzycie teoretyczne, przy grubosci Spm, dm’/m’
- zalecana ilo$¢ warstw
- wytrzymato$¢ dielektryczna powloki, co najmniej, kV/mm
- oporno$é skrogna przy grubosci 5+7 pm, Q/cm’

- temperatura zaptonu, °C , co najmniej

kres gwarancji, miesigcy 12

100 + 180
26
52
7,8 +8,8
10+ 15
5+7
0,01

30
1,2 x 10
60



Stosowanie :

1. Podloie: Blacha magnetyczna zimnowalcowana sucha, dokladnie odtluszczona
1 oczyszczona, bez $ladow rdzy 1 innych zanieczyszczen. Podloze moze by¢ réwniez
zagruntowane lakierem elektroizolacyjnym TRANSLAK produkcji RAFIL S.A..

Stare powloki malarskie usuna¢, podloze odttusci¢ 1 oczysci¢ co najmniej do stopnia
St 3 wg PN-ISO-8501-1,1996.

2. Metody naktadania: Natrysk pneumatycznym, walek.
- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 £ 2 °C: 60 +90 s

3. Przygotowanie farby: Farbe dokladnie wymiesza¢ w opakowaniu 1 w razie potrzeby
rozcienczy¢ woda pitna.
Rozcienczalnik : woda destylowana lub demineralizowana (o pH 5,5+7,5)
Rozcienczalnik do mycia aparatury : woda pitna

4. Czas schnigcia do osiagnigcia 7 stopnia:

w temp.160 °C, najwyzej - 30 min
180 °C, najwyzej - 10 min
280 °C, najwyzej -40s

Przed wilasciwym suszeniem powloki nalezy wstepnie podsuszy¢ przez 20 minut
w temp. 20 £ 2 °C.

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmianq temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow
wentylacji, ilosci warstw i grubosci powltoki.

5. Poprzednie wymalowania : Lakier elektroizolacyjny TRANSLAK produkcji RAFIL S.A.

Warunki BHP i p-poZ: Nalezy przestrzegaé zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.
Przechowywanie, transport: Wyrob przechowywa¢ w opakowaniach szczelnie zamknigtych,
w remperaturze 5+25°C, w miejscach ostonigtych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od zrodet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.



Lakier wodorozciericzalny piecowy 5.8

do malowania szkta

Symbol : PKWiU 24.30.11-70.00-33-0079-XX
KTM  1316-210-50790-5XX
Kolorystyka : bordowy lub wg uzgodnien z klientem.
Norma : ZN/RAFIL - 2950:2004

Przeznaczenie: Lakier przeznaczony jest do dekoracyjnego malowania szkfa.

Charakterystyka ogdlna : Lakier jest termoutwardzalnym, wodnym roztworem specjalnej
zywicy wodorozcienczalnej z dodatkiem barwnikow 1 $srodkdw modyfikujacych.
Charakteryzuje si¢ bardzo dobra rozlewnoscia i doskonala przyczepnoscia do szkla.
Tworzy gladkie, transparentne, polyskliwe 1 twarde powloki, odporne na zarysowanie
1 dzialanie $wiatla.

Wiasnosci wyrobu :

- gesto$é wyrobu, g/em’, najwyzej 1,07

- lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp. 20 £2 °C,s 35 +45

- zawartos¢ czesci lotnych, % wag., najwyzej 62
- zawarto$¢ czesci nielotnych, % obj. 37
- zakres pH 6,5+17,5
- przydatnos$¢ do rozcienczania woda % m/m, co najmniej 18
- grubo$¢ warstwy mokrej, pm 50
- grubo$¢ warstwy suchej, pm 20
- zuzycie teoretyczne przy grubosci 20 um, dm’ /m’ 0,05
- zalecana ilo$¢ warstw 1
- temperatura zaplonu, °C, co najmniej 100

- okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 12



Stosowanie:
1. Podloie: Malowane powierzchnie powinny by¢ réwne, gladkie, dokladnie oczyszczone,
odtluszczone 1 suche.

2. Metody naktadania: Natrysk pneumatyczny lub hydrodynamiczny.
- natrysk pneumatyczny: 20+30 s (lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20£2 °C)

Zasadniczo lakier zaleca si¢ naklada¢ jednowarstwowo. Przy koniecznosci nalozenia
grubszej warstwy zaleca si¢ natozenie kilku warstw lakieru, naktadanych po
ostygnigciu uprzednio suszonej w 160°C warstwy. Grubos¢ pojedynczej warstwy
powinna wynosi¢ 15-25 pum.

3. Przygotowanie lakieru: Przed malowaniem lakier nalezy dokladnie wymieszac¢
w opakowaniu handlowymi 1 w razie potrzeby rozcienczy¢ do lepkosci robocze;.

Rozcienczalnik: woda destylowana lub demineralizowana
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jw.

4. Warunki malowania:
— temperatura podioza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz o 3 °C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

5. Czas schniecia: w temp. 160 £ 5 °C
stopien 7 - 30 minut

Przed suszeniem piecowym nalozone powloki nalezy sezonowac¢ przez ok. 30 min.
w temp. pokojowe;.
6. Czas do naktadania kolejnej warstwy: po ostygnigciu uprzednio nalozonej warstwy

7. Czas catkowitego dotwardzenia powloki: w temp.160 +5 °C - 30 minut

Warunki BHP i P.Poi. : Ze wzgledu na zawartos¢ drazniacych 1 szkodliwych substancji
podczas kontaktu z wyrobem nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i p. poz.
zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, _transport: Temperatura 5-25°C, miejsca oslonigte przed opadami
atmosferycznymi 1 promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zZrédet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.



