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SANDVIK

Bimetaliczne pi¸y otworowe

PIüY OTWOROWE

Pi¸y otworowe typu VIP zosta¸y wyposaýone w nowy typ uz«bienia.
Poprzez zmian« odleg¸oæci pomi«dzy z«bami (nier�wnomiernoæ�
podzia¸ki) uzyskujemy obniýenie wibracji narz«dzia, a co za tym
idzie lepsz� powierzchnie ci«cia i d¸uýsz� ýywotnoæ� narz«dzia.
Bardziej agresywny kszta¸t z«ba powoduje, ýe proces ci«cia jest
duýo szybszy w por�wnaniu do konwencjonalnych pi¸.

Wszystkie pi¸y otworowe wykonywane s� z taæmy bimetalicznej
Sandflex, w kt�rej z«by wykonane s� z wysoko stopowej stali
szybkotn�cej, natomiast pozosta¸a cz«æ� ze specjalnej stali
spr«ýynowej. Taka konstrukcja narz«dzia redukuje do minimum
moýliwoæ� p«kni«cia narz«dzia podczas pracy, pozwala r�wnieý na
zachowanie wysokiej wydajnoæci ci«cia we wszystkich obrabianych
detalach.

Pi¸y otworowe Sandvik

¥ G¸ebokoæ� wiercenia 38mm ( 1.1/2" )
¥ Mocny, p¸aski kielich usztywniaj�cy pomaga

przenieæ� duýe obci�ýenia
¥ Wszystkie wymiary podane w mm

Og�lne zasady uýycia pi¸ otworowych Sandvik
¥ Trwale zamocuj przedmiot obrabiany
¥ Wyb�r uchwytu- Wybierz w¸aæciwy uchwyt do danej pi¸y

otworowej i danego elektronarz«dzia. Jeýeli uchwyt posiada
zabieraki w postaci sworzni upewnij si«, ýe s� one
umocowane w pile. Przy uýyciu uchwyt�w z zabierakami
sworzniowymi, odkr«� nakr«tk« blokuj�c�, nakr«� wiert¸o na
uchwyt, a nast«pnie opuæ� pieræcieÄ ze sworzniami
zabierakowymi tak aby wesz¸y one w otwory w pile.
Nast«pnie ca¸oæ� zablokuj nakr«tk�.

¥ Staraj si« utrzymywa� sta¸y posuw w czasie wiercenia.
Rozpoczynaj wiercenie utrzymuj�c pi¸« prostopadle do
przedmiotu obrabianego.

¥ Usuwanie wi�r�w - jest szczeg�lnie waýne. Zaleca si«
wycofanie pi¸y co pewien czas w celu unikni«cia
zakleszczenia wiert¸a.

¥ Pr«dkoæ� obrotowa ( obr/min ) - Pr«dkoæci umieszczone w
tabeli s� to pr«dkoæci zalecane. Jednak niekt�re materia¸y
mog� by� wydajniej obrabiane z pr«dkoæciami innymi niý te
kt�re s� zamieszczone w tabeli. 

W nowych pi¸ach otworowych wierzcho¸ki z«b�w wykonane 
s� z w«glik�w spiekanych, kt�re s� wlutowane w cz«æ�
noæn�.Wierzcho¸ek z«ba jest nast«pnie szlifowany do
odpowiedniego kszta¸tu z dodatnim k�tem natarcia 5¡. Pi¸y
otworowe z ostrzami z w«glik�w otwieraj� nowe moýliwoæci
wiercenia otwor�w w materia¸ach takich jak: ceg¸a,
gazobeton,p¸ytki, twardy plastik i inne materia¸y nieýelazne.

System usztywniaj�cy ( Power Driver PD ) stabilizuje prac« wiert¸a
oraz powoduje r�wnomierny rozk¸ad obci�ýenia w czasie pracy.        

• Uýywaj wiert¸a prowadz�cego DRL-1 do wiercenia w
materia¸ach  do 5mm i wiert¸a DRL-2 do materia¸�w
grubszych.

• Zawsze uýywaj ærodka smaruj�cego w czasie wiercenia w
metalu. Poprawia to wydajnoæ� i przd¸uýa trwa¸oæ�
narz«dzia.

• Uýywaj duýej iloæci wody jako ch¸odziwa przy ci«ciu p¸ytek
ceramicznych.

• Uýywaj wiert¸a prowadz�cego z p¸ytk� z w«glik�w
spiekanych podczas wiercenia w p¸ytkach ceramicznych,
cegle lub innych tego typu materia¸ach.

• Przy wierceniu w szkle, w¸�knie szklanym, zbrojonym
plastiku, bakielicie i innych tego typu materia¸ach zredukuj
pr«dkoæ� aby materia¸ nie zmi«kcza¸ si« i nie zakleja¸ pi¸y.        

Pi¸y otworowe z ostrzami z w«glik�w
spiekanych nie s� przeznaczone
do ci«cia stali lub ýelbetonu.

Nowe pi¸y otworowe Pi¸y z ostrzami z w«glik�w spiekanych -
nowoæ� w rodzinie pi¸ otworowych.

Otwory umoýliwiaj�ce usuni«cie wyci«tego ateria¸u.

Spr«ýyna wypychaj�ca 
wyci«ty materia¸

Hartowane uz«bienie HSS
Matrix II

Taæma SANDFLEX¨ bi-metal
zwi«ksza bezpieczeÄstwo

Wiert¸o z HSS

Kielich pi¸y moýe zosta� wymieniony bez
potrzeby wyjmowania uchwytu z
elektronarz«dzia.

Hartowany uchwyt zwi«ksza wytrzyma¸oæ� narz«dzia
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Perfekcyjne otwory  o
ærednicy od 14 do 152 mm.

Oto pe¸ny zakres naszych narz«dzi, od uchwyt�w i wierte¸
prowadz�cych po pi¸y otworowe, w tym zar�wno bimetaliczne
jak i z ostrzami z w«glik�w spiekanych. G¸«bokoæ� wiercenia
do 38 mm. Wprowadziliæmy nowe uchwyty do pi¸ wyposaýone
w mocowanie typu SDS. Uchwyty te przeznaczone s� do
maszyn z szybkim systemem mocowania narz«dzia ( Hilti i
Bosch ). Eliminuj� one potrzeb« zmiany maszyny do pracy z
pi¸ami otworowymi.          

Uchwyty
standardowe

Uchwyty bez sworzni
ustalaj�cych do ma¸ej i
æredniej si¸y posuwowej.
Wszystkie ma¸e uchwyty s� wyposaýone w
wiert¸a prowadz�ce ( DRL-1), zaprojektowane
dla cieÄszych materia¸�w. Wiert¸a DRL-1 i
DRL-2 pasuj� do wszystkich uchwyt�w. 

3834-EXT-2

3834-EXT-1

Przed¸uýki 
Do lepszego dost«pu przy pracy w trudno dost«pnych
miejscach. Wykonane z hartowanej wysokogatunkowej stali.         

3834-MRS-2

3834-MRS-3-11

3834-MRS-3

Uchwyty typu Morse'a
Do zamocowania szeæciok�tnego
uchwytu przy pracy pi¸ami
otworowymi na wiertarkach
s¸upowych.

630

930

1130

9100

11152

16152

Uchwyty 9100,11152 i 16152 s� identyczne, r�ýnia si« tylko cz«æci� 
chwytow�, kt�r� zaprojektowano z myæl� o r�ýnych rozmiarach uchwytu
wiertarskiego. Wielkoæ� wysuni«cia wiert¸a prowadz�cego moýe by�
regulowana przy pomocy æruby.          

Z wyd¸uýonym otworem na
wiert¸o prowadz�ce.

Uchwyty 630, 930 i 1130 s� identyczne, r�ýni� si« tylko cz«æci� chwytow�, 
kt�r� zaprojektowano z myæl� o zastosowaniu przy r�ýnych rozmiarach uchwytu
wiertarskiego. Wszystkie ma¸e uchwyty s� wyposaýone w wiert¸a prowadz�ce 
(DRL-1) do wiercenia w materia¸ach cienkich.

Nowy typ uchwytu Sandvik 
Sandvik Power Driver (PD),opatentowane rozwi�zanie
usztywniaj�ce pi¸«. Zwi«ksza to trwa¸oæ� narz«dzia  poprzez
przeniesienie obci�ýenia z gwintu na mocny kielich. Zaleca si«
uýywanie tego rozwi�zania przy wierceniu r«cznym lub przy
duýym obci�ýeniu na maszynach stacjonarnych.

Uchwyty ze sworzniami
ustalaj�cymi do duýych
si¸ posuwowych. 
Wszystkie duýe uchwyty s�  wyposaýone
w  wiert¸a prowadz�ce (DRL-2),
zaprojektowane do grubszych materia¸�w.
Wiert¸a DRL-1 i DRL-2 pasuj� do
wszystkich uchwyt�w.

SANDVIK 
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Uchwyty
specjalne 

SD30

730

Z tr�jk�tnym chwytem,
mocniejszym niý w
uchwycie 630.

ADP
Umoýliwia zastosowanie ma¸ych
uchwyt�w do wi«kszych wierte¸ 
(do ær. 44 mm).

ES
Spr«ýyna wypychaj�ca, pasuje do
wszystkich typ�w uchwyt�w. U¸atwia
usuni«cie wyci«tego rdzenia.

Pi¸y otworowe
Bi- metal

Pi¸y otworowe
z w«glikiem

ø 32-35 mm

ø 37-73 mm

ø 76-105 mm

ø108-162 mm

Do pracy przy duýym obci�ýeniu kiedy uýywa si«
innych uchwyt�w innych niý PD ( Power Driver ).       

3834-DP-100

Talerz usztywniaj�cy 
3834-DP-75

5/8"-18 UNF

1/2"-20 UNF

Leki uchwyt szybkowymienny, co
oznacza, ýe do wymiany pi¸y nie
potrzeba ýadnych narz«dzi.

DRL-2-SS
Wiert¸o prowadz�ce przeznaczone do wiercenia stali nierdzewnych

Przy normalnym obci�ýeniu pi¸a
sama wprowadza si« w materia¸.

DRL-CT
Wiert¸o prowadz�ce do pi¸ z ostrzami z w«glik�w spiekanych

SD152QC
Uchwyt typu SDS do szybkiej i ¸atwej wymiany narz«dzia i
wyj«cia go z uchwytu maszyny bez uýycia dodatkowych narz«dzi.

11152QC
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Przy ci«ciu otwor�w w drewnie, aby
unikn�� drzazg na obwodzie ci«cie
koÄcowe wykonaj z drugiej strony
detalu.

Sposoby optymalizacji pracy.
Przy ci«ciu w grubych detalach uýytecznym jest
wywiercenie kilku otwor�w o ma¸ej ærednicy w
pobliýu linii przysz¸ego ci«cia, dzi«ki czemu
zapewniony b«dzie odpowiedni odp¸yw wi�r�w..

Umieæ� g�bk« nas�czon�
ch¸odziwem wewn�trz kielicha pi¸y
jeýeli:
¥ nie moýna podawa� normalnie

ch¸odziwa
¥ ci«tym detalem jest stal

nierdzewna
¥ ci«cie wykonywane jest w trudnej

pozycji np.: ci«cie od do¸u

Odpowiedni� g�bk« moýna wyci��
pi¸� otworow� pozbawion� wiert¸a.

Zalecane pr«dkoæci obrotowe dla pi¸ typu Bi-metal      Zalecane pr«dkoæci obrotowe dla pi¸ z w«glikami      
åred- åred- Stal nierd-
nica nica Stal ûeliwo zewna lub Mosi- Alum-
MM CALE narz«dziowa �dz inium Drewno
14 9/16 580 400 300 790 900 3000
16 5/8 550 365 275 730 825 3000
17 11/16 500 330 250 665 750 3000
19 3/4 460 300 230 600 690 3000
20 25/32 440 290 220 580 660 3000
21 13/16 425 280 210 560 635 3000
22 7/8 390 260 195 520 585 3000
24 15/16 370 245 185 495 555 3000
25 1 350 235 175 470 525 2700
27 1 1/16 325 215 160 435 480 2700
29 1 1/8 300 200 150 400 450 2700
30 1 316 285 190 145 380 425 2400
32 1 1/4 275 180 140 380 410 2400
33 1 5/16 260 175 135 345 390 2400
35 1 3/8 250 165 125 330 375 2400
37 1 7/16 240 160 120 315 360 2400
38 1 1/2 230 150 115 300 345 2400
40 1 9/16 220 145 110 290 330 2100
41 1 5/8 210 140 105 280 315 2100
43 1 11/16 205 135 100 270 305 2100
44 1 195 130 95 260 295 2100
46 1 13/16 190 125 95 259 285 2100
48 1 7/8 180 120 90 240 270 2100
51 2 170 115 85 230 255 2000
52 2 1/16 165 110 80 220 245 2000
54 2 1/8 160 105 80 210 240 2000
56 2 7/32 150 100 75 200 225 2000
57 2 150 100 75 200 225 2000
59 2 5/16 145 100 75 195 225 2000
60 2 3/8 140 95 70 190 220 2000
64 2 1/2 135 90 65 180 205 1800
65 2 9/16 130 85 65 175 200 1800
67 2 5/8 130 85 65 170 195 1800
68 2 11/16 130 85 65 170 195 1800
70 2 125 80 60 160 185 1800
73 2 7/8 120 80 60 160 180 1800
76 3 115 75 55 150 170 1800
79 3 1/8 110 70 55 140 165 1500
83 3 105 70 50 140 155 1500
86 3 3/8 100 65 50 130 150 1500
89 3 1/2 95 65 45 130 145 1200
92 3 5/8 95 60 45 120 140 1200
95 3 90 60 45 120 135 1200
98 3 7/8 90 60 45 120 135 1200
102 4 85 55 40 110 130 1000
105 4 1/8 80 55 40 110 120 1000
108 4 80 55 40 110 120 900
111 4 3/8 80 50 40 100 120 900
114 4 1/2 75 50 35 100 105 900
121 4 75 50 35 95 95 900
127 5 65 45 30 90 90 800
133 5 60 40 25 85 85 800
140 5 1/2 60 40 25 85 85 800
146 5 55 35 25 75 75 800
152 6 55 35 25 75 75 800
168 6 5/8 50 35 25 65 75 700
177 7 45 35 25 65 75 700
210 8 1/4 40 25 20 55 60 500

åred- åred- Szamot
nica nica p¸ytki Ceg¸a W¸�kno Bake- Drewno
MM CALE ceramiczne mi«kka Sklejka szklane llit Wood
14 9/16 680 1705 3400 2380 1030 1360
16 5/8 610 1535 3060 2140 930 1220
17 11/16 560 1395 2785 1950 850 1110
19 3/4 510 1280 2550 1790 770 1020
20 25/32 480 1210 2430 1700 730 970
21 13/16 470 1180 2355 1650 710 940
22 7/8 430 1095 2180 1530 660 870
24 15/16 410 1020 2040 1430 620 810
25 1 380 960 1920 1340 580 760
27 1 1/16 360 900 1800 1260 550 720
29 1 1/8 340 850 1700 1190 510 680
30 1 316 320 810 1610 1130 490 640
32 1 1/4 310 770 1530 1070 460 610
33 1 5/16 290 730 1460 1020 440 580
35 1 3/8 280 700 1390 980 420 550
37 1 7/16 270 670 1330 930 400 530
38 1 1/2 260 640 1280 890 390 510
40 1 9/16 240 615 1220 860 370 490
41 1 5/8 235 590 1180 820 360 470
43 1 11/16 230 570 1130 790 340 450
44 1 220 550 1100 770 330 430
46 1 13/16 210 530 1060 740 320 420
48 1 7/8 205 510 1020 710 310 410
51 2 190 480 960 670 290 380
52 2 1/16 185 465 930 650 280 370
54 2 1/8 180 450 900 630 270 360
56 2 7/32 175 435 870 610 265 345
57 2 170 430 850 600 260 340
59 2 5/16 165 415 830 580 250 330
60 2 3/8 160 405 810 560 240 320
64 2 1/2 150 380 760 540 230 310
65 2 9/16 148 370 750 530 225 300
67 2 5/8 145 365 730 510 220 290
68 2 11/16 142 360 720 500 215 285
70 2 140 350 700 490 210 280
73 2 7/8 135 330 670 470 200 270
73 3 130 320 640 450 190 260
79 3 1/8 125 310 610 430 185 250
83 3 120 295 590 410 180 240
86 3 3/8 115 285 570 400 170 230
89 3 1/2 110 270 550 380 165 220
92 3 5/8 105 260 530 370 160 210
95 3 100 255 510 360 155 200
98 3 7/8 98 250 490 350 150 195
102 4 95 240 480 330 145 190
105 4 1/8 92 235 460 320 140 185
108 4 90 230 450 310 135 180
111 4 3/8 87 220 440 300 130 175
114 4 1/2 85 210 420 290 128 170
121 4 80 200 400 280 120 160
127 5 75 190 380 270 110 150
133 5 72 180 365 255 105 145
140 5 1/2 70 170 350 240 100 140
146 5 67 165 335 230 95 135
152 6 65 160 320 220 90 130
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