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System usztywniajacy ( Power Driver PD ) stabilizuje prace wiertta

oraz powoduje rownomierny rozktad obciazenia w czasie pracy.

Kielich pity moze zostat wymieniony bez
potrzeby wyjmowania uchwytu z

N

elektronarzedzia.

Wiertto z HSS

RS -

Hartowany uchwyt zwieksza wytrzymafos¢ narzedzia

Nowe pity otworowe

Pity otworowe typu VIP zostaty wyposazone w nowy typ uzebienia.
Poprzez zmiang odlegtosci pomiedzy zebami (nierownomiernos¢
podziatki) uzyskujemy obnizenie wibracji narzedzia, a co za tym
idzie lepsza powierzchnie ciecia i diuzsza zywotnoS€ narzedzia.
Bardziej agresywny ksztaft zeba powoduje, ze proces ciecia jest
duzo szybszy w porbwnaniu do konwencjonalnych pit.

Wszystkie pity otworowe wykonywane sa z taSmy bimetalicznej
Sandflex, w ktorej zeby wykonane sa z wysoko stopowe;j stali
szybkotnacej, natomiast pozostata czeS¢ ze specjalnej stali
sprezynowej. Taka konstrukcja narzedzia redukuje do minimum
mozliwos€ pekniecia narzedzia podczas pracy, pozwala rowniez na
zachowanie wysokiej wydajnosci ciecia we wszystkich obrabianych
detalach.

Pity otworowe Sandvik

+ Glebokos¢ wiercenia 38mm (1.1/2")

* Mocny, ptaski kielich usztywniajacy pomaga
przenies¢ duze obciazenia

+ Wszystkie wymiary podane w mm

Ogolne zasady uzycia pit otworowych Sandvik

+ Trwale zamocuj przedmiot obrabiany

+ Wybbr uchwytu- Wybierz wtasciwy uchwyt do danej pity
otworowej i danego elektronarzedzia. Jezeli uchwyt posiada
zabieraki w postaci sworzni upewnij sie, ze sa one
umocowane w pile. Przy uzyciu uchwytow z zabierakami
sworzniowymi, odkre¢ nakretke blokujaca, nakre€ wiertto na
uchwyt, a nastepnie opusc¢ pierscien ze sworzniami
zabierakowymi tak aby weszty one w otwory w pile.
Nastepnie catos¢ zablokuj nakretka.

+ Staraj sie utrzymywac staty posuw w czasie wiercenia.
Rozpoczynaj wiercenie utrzymujac pite prostopadle do
przedmiotu obrabianego.

+ Usuwanie wiorow - jest szczegodlnie wazne. Zaleca sie
wycofanie pity co pewien czas w celu unikniecia
zakleszczenia wiertta.

+ Predko&¢ obrotowa ( obr/min ) - Predkosci umieszczone w
tabeli sa to predkosci zalecane. Jednak niektore materiaty
moga by¢ wydajniej obrabiane z predkoSciami innymi niz te
ktore sa zamieszczone w tabeli.

SANDVIK

Bimetaliczne pity otworowe

Otwory umozliwiajace usuniecie wycietego ateriafu.

Tasma SANDFLEX® bi-metal
zwieksza bezpieczehstwo

Sprezyna wypychajaca
wyciety materiat

Hartowane uzebienie HSS
Matrix Il

Pity z ostrzami z weglikow spiekanych -
nowoSC w rodzinie pit otworowych.

W nowych pitach otworowych wierzchotki zebow wykonane
sa z weglikdbw spiekanych, ktore sa wlutowane w czes¢
nosna.Wierzchotek zeba jest nastepnie szlifowany do
odpowiedniego ksztaftu z dodatnim katem natarcia 5°. Pity
otworowe z ostrzami z weglikbw otwieraja nowe mozliwosci
wiercenia otworow w materiatach takich jak: cegta,
gazobeton,ptytki, twardy plastik i inne materiaty niezelazne.

Pity otworowe z ostrzami z weglikow
spiekanych nie sa przeznaczone
do ciecia stali lub zelbetonu.

* Uzywaj wiertta prowadzacego DRL-1 do wiercenia w
materiatach do 5mm i wiertta DRL-2 do materiatow
grubszych.

e Zawsze uzywaj srodka smarujacego w czasie wiercenia w
metalu. Poprawia to wydajno$¢ i przdiuza trwafos¢
narzedzia.

» Uzywaj duzej ilosci wody jako chtodziwa przy cieciu ptytek
ceramicznych.

* Uzywaj wiertta prowadzacego z ptytka z weglikow
spiekanych podczas wiercenia w ptytkach ceramicznych,
cegle lub innych tego typu materiatach.

e Przy wierceniu w szkle, widknie szklanym, zbrojonym
plastiku, bakielicie i innych tego typu materiatach zreduku;j
predkos¢ aby materiat nie zmiekczat sie i nie zaklejat pity.
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SANDVIK

Perfekcyjne otwory o
Srednicy od 14 do 152 mm.

Oto petny zakres naszych narzedzi, od uchwytéw i wiertet
prowadzacych po pity otworowe, w tym zarbwno bimetaliczne
jak i z ostrzami z weglikow spiekanych. GiebokoS€ wiercenia
do 38 mm. WprowadziliSmy nowe uchwyty do pit wyposazone
w mocowanie typu SDS. Uchwyty te przeznaczone sa do
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Uchwyty
standardowe

Uchwyty bez sworzni
ustalajacych do matej i
Sredniej sity posuwowej.
Wszystkie mafe uchwyty sa wyposazone w
wiertta prowadzace ( DRL-1), zaprojektowane

dla ciehszych materiatow. Wiertta DRL-1 i
DRL-2 pasuja do wszystkich uchwytow.

maszyn z szybkim systemem mocowania narzedzia ( Hilti i

Bosch ). Eliminuja one potrzebe zmiany maszyny do pracy z

pitami otworowymi.

630

-

930

3834-EXT-2
3834-EXT-1
—— ————
Przedtuzki

Do lepszego dostepu przy pracy w trudno dostepnych
miejscach. Wykonane z hartowanej wysokogatunkowej stali.

-—n

Z wydfuzonym otworem na
wiertfo prowadzace.

1130

Uchwyty 630, 930 i 1130 sa identyczne, roznia sie tylko czescia chwytowa,
ktora zaprojektowano z my$la o zastosowaniu przy roznych rozmiarach uchwytu
wiertarskiego. Wszystkie mate uchwyty sa wyposazone w wiertta prowadzace

(DRL-1) do wiercenia w materiatach cienkich.

9100

3834-MRS-2

3834-MRS-3-11

Uchwyty 9100,11152 i 16152 sa identyczne, roznia sie tylko czescia
chwytowa, kitora zaprojektowano z mysla o roznych rozmiarach uchwytu
wiertarskiego. Wielkos¢ wysuniecia wiertta prowadzacego moze byc
regulowana przy pomocy ’srliby.

152

3834-MRS-3 l

Uchwyty typu Morse'a
Do zamocowania szesciokatnego
uchwytu przy pracy pitami
otworowymi na wiertarkach
stupowych.

sit posuwowych.

w wiertta prowadzace (DRL-2),

Uchwyty ze sworzniami
ustalajacymi do duzych

Wszystkie duze uchwyty sa wyposazone

16152 I

Nowy typ uchwytu Sandvik

Sandvik Power Driver (PD),opatentowane rozwigzanie
usztywniajace pite. Zwieksza to trwatos¢ narzedzia poprzez
przeniesienie obciazenia z gwintu na mocny kielich. Zaleca sie
uzywanie tego rozwiazania przy wierceniu recznym lub przy
duzym obciazeniu na maszynach stacjonarnych.

zaprojektowane do grubszych materiatow.

Wiertta DRL-1 i DRL-2 pasuja do
wszystkich uchwytow.
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Uchwyty
specjalne

Pity otworowe
z weglikiem

Pity otworowe
Bi- metal

1/2"-20 UNF

730

Z trojkatnym chwytem,
mocniejszym niz w
uchwycie 630.

ADP

Umozliwia zastosowanie matych
uchwytow do wiekszych wiertef
(do &r. 44 mm).

ES

Sprezyna wypychajaca, pasuje do
wszystkich typow uchwytow. Utatwia
usuniecie wycietego rdzenia.

bk

@ 32-35 mm

5/8"-18 UNF

@ 37-73 mm

Talerz usztywniajacy
3834-DP-75

@ 76-105 mm

Leki uchwyt szybkowymienny, co
oznacza, ze do wymiany pity nie
potrzeba zadnych narzedzi.

11152QC

Przy normalnym obciazeniu pita
sama wprowadza sie w materiat.

3834-DP-100

Do pracy przy duzym obciazeniu kiedy uzywa sie
innych uchwytow innych niz PD ( Power Driver ).
2108-162 mm

i

DRL-CT

Wiertto prowadzace do pit z ostrzami z weglikow spiekanych

DRL-2-SS

Wiertto prowadzace przeznaczone do wiercenia stali nierdzewnych

SD152QC
Uchwyt typu SDS do szybkiej i tatwej wymiany narzedzia i
wyjecia go z uchwytu maszyny bez uzycia dodatkowych narzedzi.
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Sposoby optymalizacji pracy.

Przy cieciu otworébw w drewnie, aby

Przy cieciu w grubych detalach uzytecznym jest unikna¢ drzazg na obwodzie ciecie

wywiercenie kilku otworow o matej Srednicy w i kohcowe wykonaj z drugiej strony

poblizu linii przyszfego ciecia, dzieki czemu | detalu.

zapewniony bedzie odpowiedni odptyw widrow..

P v P Ply < @ o Umies¢ gabke nasaczona

-~ chtodziwem wewnatrz kielicha pity

| | jezeli:

+ nie mozna podawac normalnie
chtodziwa

- cietym detalem jest stal
nierdzewna

« ciecie wykonywane jest w trudnej
pozycji np.: ciecie od dotfu

Odpowiednia gabke mozna wyciac
pita otworowa pozbawiong wiertta.

Zalecane predkosci obrotowe dla pif typu Bi-metal Zalecane predkosci obrotowe dla pit z weglikami

Sred- | Sred- Stal nierd- Sred- | Sred- Szamot

nica nica Stal Zeliwo |zewnalub | Mosi- | Alum- nica nica ptytki Cegta Wibkno| Bake- |Drewno
MM CALE narzedziowg adz inium | Drewno| MM CALE ceramiczng miekka| Sklejka | szklang| llit Wood
14 9/16 580 400 300 790 900 3000 14 9/16 680 1705 | 3400 2380 |1030 |1360
16 5/8 550 365 275 730 825 3000 16 5/8 610 1535 | 3060 2140 |930 1220
17 11/16 500 330 250 665 750 3000 17 11/16 560 1395 | 2785 1950 |850 1110
19 3/4 460 300 230 600 690 3000 19 3/4 510 1280 | 2550 1790 | 770 1020
20 25/32 440 290 220 580 660 3000 20 25/32 480 1210 | 2430 1700 |730 970
21 13/16 425 280 210 560 635 3000 21 13/16 470 1180 | 2355 1650 |710 940
22 718 390 260 195 520 585 3000 22 718 430 1095 | 2180 1530 |660 870
24 15/16 370 245 185 495 555 3000 24 15/16 410 1020 | 2040 1430 | 620 810
25 1 350 235 175 470 525 2700 25 1 380 960 1920 1340 |580 760
27 11/16 325 215 160 435 480 2700 27 11/16 |360 900 1800 1260 |550 720
29 11/8 300 200 150 400 450 2700 29 11/8 340 850 1700 1190 |[510 680
30 1316 285 190 145 380 425 2400 30 1316 320 810 1610 1130 |490 640
32 11/4 275 180 140 380 410 2400 32 11/4 310 770 1530 1070 |460 610
33 15/16 260 175 135 345 390 2400 33 15/16 |290 730 1460 1020 |440 580
35 13/8 250 165 125 330 375 2400 35 13/8 280 700 1390 980 420 550
37 17/16 240 160 120 315 360 2400 37 17/16 270 670 1330 930 400 530
38 11/2 230 150 115 300 345 2400 38 11/2 260 640 1280 890 390 510
40 19/16 220 145 110 290 330 2100 40 19/16 |240 615 1220 860 370 490
41 15/8 210 140 105 280 315 2100 41 15/8 235 590 1180 820 360 470
43 111/16 | 205 135 100 270 305 2100 43 111/16 |230 570 1130 790 340 450
44 1 195 130 95 260 295 2100 44 1 220 550 1100 770 330 430
46 113/16 | 190 125 95 259 285 2100 46 113/16 |210 530 1060 740 320 420
48 17/8 180 120 90 240 270 2100 48 17/8 205 510 1020 710 310 410
51 2 170 115 85 230 255 2000 51 2 190 480 960 670 290 380
52 2116 165 110 80 220 245 2000 52 21/16 |185 465 930 650 280 370
54 21/8 160 105 80 210 240 2000 54 21/8 180 450 900 630 270 360
56 27132 150 100 75 200 225 2000 56 27/32 175 435 870 610 265 345
57 2 150 100 75 200 225 2000 57 2 170 430 850 600 260 340
59 25/16 145 100 75 195 225 2000 59 25/16 |165 415 830 580 250 330
60 2 3/8 140 95 70 190 220 2000 60 23/8 160 405 810 560 240 320
64 21/2 135 90 65 180 205 1800 64 21/2 150 380 760 540 230 310
65 29/16 130 85 65 175 200 1800 65 29/16 |148 370 750 530 225 300
67 25/8 130 85 65 170 195 1800 67 25/8 145 365 730 510 220 290
68 211/16 130 85 65 170 195 1800 68 211/16 |142 360 720 500 215 285
70 2 125 80 60 160 185 1800 70 2 140 350 700 490 210 280
73 27/8 120 80 60 160 180 1800 73 2718 135 330 670 470 200 270
76 3 115 75 55 150 170 1800 73 3 130 320 640 450 190 260
79 31/8 110 70 55 140 165 1500 79 31/8 125 310 610 430 185 250
83 3 105 70 50 140 155 1500 83 3 120 295 590 410 180 240
86 33/8 100 65 50 130 150 1500 86 33/8 115 285 570 400 170 230
89 31/2 95 65 45 130 145 1200 89 31/2 110 270 550 380 165 220
92 35/8 95 60 45 120 140 1200 92 35/8 105 260 530 370 160 210
95 3 90 60 45 120 135 1200 95 3 100 255 510 360 155 200
98 37/8 90 60 45 120 135 1200 98 37/8 98 250 490 350 150 195
102 4 85 55 40 110 130 1000 102 4 95 240 480 330 145 190
105 41/8 80 55 40 110 120 1000 105 41/8 92 235 460 320 140 185
108 4 80 55 40 110 120 900 108 4 90 230 450 310 135 180
111 4 3/8 80 50 40 100 120 900 111 4 3/8 87 220 440 300 130 175
114 41/2 75 50 35 100 105 900 114 41/2 85 210 420 290 128 170
121 4 75 50 35 95 95 900 121 4 80 200 400 280 120 160
127 5 65 45 30 90 90 800 127 5 75 190 380 270 110 150
133 5 60 40 25 85 85 800 133 5 72 180 365 255 105 145
140 51/2 60 40 25 85 85 800 140 51/2 70 170 350 240 100 140
146 5 55 35 25 75 75 800 146 5 67 165 335 230 95 135
152 6 55 35 25 75 75 800 152 6 65 160 320 220 90 130
168 6 5/8 50 35 25 65 75 700

177 7 45 35 25 65 75 700

210 81/4 40 25 20 55 60 500
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